Applied:?

[

RRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRR

Capitalizing
on data

.
)3

@,

m

=

5
2
N4

applieditweb.com






COMPANIA

Quienes somos

AppliediT se fundé en 2014 sobre la
base de 25 anos de experiencia en la
industria automovilistica y aeroespacial.
Nuestros expertos han trabajado en
proyectos técnicos de mejora continua
con las principales empresas
internacionales de todo el mundo.

Nuestra experiencia Unica ha permitido la evolucién
del andlisis de datos del "mundo real" y las
soluciones para los dificiles desafios de la industria.
Nuestro equipo de ingenieria, combinado con
nuestros expertos en informatica, ha dado como
resultado una digitalizacion del "know-how" de
resolucion de problemas para progresar 100 veces
mas rapido que los métodos estandar de la
industria.

Usando nuestra tecnologia ADA patentada,
podemos ayudar a nuestros clientes a capitalizar los
datos. Al brindar andlisis de datos “just-in-time”,
expandiendo la visibilidad a mas de un "analista
gury". Con un simple clic del ratén se mejora el
conocimiento competitivo en toda la empresa. Hoy
en dia es muy importante aprovechar los recursos
tecnoldgicos en las empresas, por eso vamos a
ayudarlas a optimizar y mejorar sus estadisticas
globales.

Durante los préximos 5 anos, los profesionales
desarrollaran la capacidad de utilizar todo tipo de
datos en tiempo real. Esto impulsara la necesidad de
realizar cdlculos y resolver problemas mas complejos
a escala, lo que provocara el surgimiento de nuevos
paradigmas de ciencia de datos debido a las
necesidades de futuras aplicaciones.
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COMPANIA

Donde estamos
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COMPANIA

Servicios de
valor anadido

Nuestros servicios estan disefiados
en torno a tres dreas principales
interconectadas que abarcan el
andlisis y la gestion de datos, el
desarrollo de aplicaciones
personalizadas y la optimizacién del
proceso de fabricacion.

Propuesta de Valor de AppliediT:

“Empresa de soluciones tecnoldgicas que
proporciona un aumento del rendimiento operativo
a través del andlisis transaccional y de fabricacion”

Desarrollo
de aplicaciones
de Datos

Optimizacion

Procesos de
Fabricacion \ l

Servicios de
Ingenieria
de Datos




Optimizacion de
Procesos de fabricaci

O
-

= Analitica como servicio. AaaS

= Resolucion estructurada de problemas

= Andlisis de raiz de la causa

= Soporte Ramp up

= Soporte de lanzamiento de nuevos productos
= Mejoras OEE

= Reduccién de chatarra

=  QOptimizacion del tiempo de ciclo




Serviciode
Ingenieria de datos

= Adquisicion de datos

= Limpieza de datos

= Transformaciéon de datos

= Arquitectura de datos

= Consultoriay desarrollo de bases de datos.
= Desarrollo de algoritmos

= Tratamientos de senales

= RPA (Automatizacion robética de procesos)




COMPANIA / SERVICIOS DE VALOR ANADIDO

Desarrollo de
Aplicaciones de datos
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COMPANIA

Qué eslo que hacemos

Proveedores de o=

soluciones para | EED

laindusiria 4.0
Consultoriay Interconectividad

servicios de

El concepto “Industria 4.0” se refiere Ly
formacion

a la interconexion inteligente de
maquinas y procesos para la
industria con la ayuda de la

tecnologia de la informaciony la
comunicacion.
pr—

Soporte Soluciones
Ramp up personalizadas

10
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Analitica
avanzada

2

Inteligencia
aumentada
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Capitalizing on data

Es dificil ver, aguello que no ests buscando...

Se estima que el ser ¢ Qué porcentaje de datos
humano utiliza solo el... estimasque realmente

utiliza su empresa?

32 10/ 0.001% ),

Los datos de suempresa
son el activo mas
infrautilizado que tiene.
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Transformamos sus datos
en conocimiento
para alcanzar la excelencia

12



Clientes
& partners




AppliediT - Presentacion corporativa 14

CLIENTES Y PARTNERS

Lideres de la industria
que confian en nosotros

((:mtinentali AIRBUS (@) thyssenkrupp ,\ DAIMLER
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CLIENTES Y PARTNERS

Proyectos por fodo el mundo

+2 5 anosde g +1 5 paises
L @

experiencia
@ ..
@

B o ©
proyectos .11 beneficios
+1 O O completados $ 6 O O mill generados

15



AppliediT - Presentacion corporativa

CLIENTES & PARTNERS

Orgullosos de nuestros partners

AIRTIFICIAL g Microsoft STAUFEN.
Y CIMNE? [\
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SOLUCIONES

Organizamos su informacion

Inputs

E E Output

Datos indexados, tablas

Herramientas de gestion Ficheros relacionadas y optimizadas,
Salesforce, SAP, RP Datq, ... Excel, CSV, TXT, ... n velocidad de acceso mejorada,...

|
— o Normalizaciéon Il
—a de datos

RTM Pro

Bases de datos Datos de maquinas
SQL Server, Oracle, MySQL, ... Zeiss, Profinet, OPC Fundation, ...
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SOLUCIONES
® )
Antesde AppliediT
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SOLUCIONES

Después de AppliediT

Down

. T HR Speed Claims .
I Operations e Machines
Cost Productivity Warehouse Waste
Control
o Rework ECPC Connected CRM I
Scrap Traceability ERP
Management Quality
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SOLUCIONES

Que servicios ofrecemos

RTM Pro, licencias flotantes.
Dashboard lite multiusuarios:

* Produccion

= Logistica

= Calidad

= Actuaciéon
Transflow multiusuario (Departamentos Indirectos)
Desarrollo de bases de datos interconectadas
Formacion para garantizar un correcto
funcionamiento
Ingeniero dedicado a la mejora continua
Mantenimiento

Pantallas y dispositivos.

Desarrollo por empresas externas de funciones de
comunicacion con ERP/Sistema de Gestién, salvo que puedan
ser desarrollados internamente por AppliediT, a convenir
durante el desarrollo del proyecto.

Dietas y gastos de viaje del equipo técnico desplazado desde
la sede de Cadiz, siincluye horas-hombre de consultores. El
cliente podrd determinar la formula para proceder en esta
materia, incluida la autorizacién previa.

Contrataciéon de servidores (opcionalmente, si el cliente lo
requiere)

2]
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PRODUCTOS

Extraigay analice sus datos

RTM Pro RTM Lite TransFlow

Andlisis de fabricacién Seguimiento de KPI Andlisis transacc ional

£Q

DefectMap Function Model
Defectologia Estructuraciéon del conoc imiento

23
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PRODUCTOS

Extraigay analice

RTM Pro

Andlisis de fabricacion

RTM es una plataforma de
andlisis de software "en base
de datos" desarrollada
especificamente para la
resolucién de problemas en el
entorno de fabricacién.

Otras plataformas de andlisis
son muy generales o muy
especificas para una solucién
industrial, RTM se desarrollé
desde "abajo hacia arriba" a
partir de aifos de experiencia
prdctica en la resolucién de
problemas en los entornos de

fabricacion de ingenieria.

&3

RTM Lite

Monitoreo de KPI

Es una solucién web para
proporcionar informacién
adicional que puede brindar un
mejor desglose de los KPIl de
alto nivel y bajar al nivel de la
mdquina para identificar la
causa raiz.

Todas estas potentes funciones
se logran a través de graficos
vinculados dindmicamente con
un par de clics del ratén.

TransFlow

Andlisis transaccional

TransFlow es una aplicacién
que monitorea todos los datos
transaccionales dentro de cada
proceso.

Te permite detectar posibles
cuellos de botella en la
transaccién y también utiliza
analitica avanzada para
resaltar cudles son los procesos
mds rapidos.

&9

DefectMap

Defectologia

Herramienta utilizada para
registrar defectos en piezas 'y
llevar un registro de estos.

Combina conocimientos
especificos de ingenieria con
métodos estadisticos para
facilitar la insercion

Con esta herramienta puede
insertar defectos en sus piezas
y agregar pardmetros

personalizados a estos defecto.

Function Model

Estructuracién del
conocimiento humano

FunctionModel es un sistema
que puede gestionar diversos
proyectos. Es posible crear
arboles de decision, adjuntar
medios o crear métricas con los
padres y los hijos.

Combina también una gestion
de usuarios para crear equipos
de trabajo y analizar juntos
cada proyecto.

24



PRODUCTOS

RTMPro

RTM es una plataforma de andlisis de
software "en base de datos"
desarrollada especificamente para la
mejora continua en el entorno de
fabricacion. Otras plataformas de
andlisis de software son muy generales
o muy especificas para una solucién
industrial en particular, RTM Pro se
desarroll6 a partir de un enfoque
"ascendente", a partir de afios de
experiencia prdctica en la resolucion de
problemas en los entornos de
fabricacion de ingenieria.

El conocimiento se obtiene
identificando patrones no aleatorios en
las bases de datos de su empresa. La
identificacion de estos patrones
permite clasificar los pardmetros clave
que se analizaran posteriormente
mediante técnicas de regresion y otras
formas de correlaciones/andlisis
estadistico de tendencias para predecir
el comportamiento futuro.

E WorkSpace

Connection Base Productivity
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Analisis
Descriptivo

El gréfico de ejecucién y el histograma son el
punto de partida para cualquier andlisis
posterior. Con un simple clic del ratén en las
tablas de variables generard la visualizacion
de pardmetros y estadisticas descriptivas.

Las graficas generadas son interactivas, lo
que significa que al hacer clic en un solo punto
o en entradas de un Unico valor se obtendrda

mas informacién y un andlisis mas detallado.

26

@ WorkSpace

Connection Base Productivity
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Analisis
omparativo

Seleccion de grupos l6gicos y pares para
andlisis automatizado. Proporciona una
clasificacion de los factores con mayor
contraste dentro de los grupos.

La seleccién dindmica de grupos/pares
l6gicos en los graficos generara resultados
de clasificacion inmediatos utilizando pruebas
parameétricas y no paramétricas
simultdneamente.
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RTMPRO

E WorkSpace
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XBar [sepallength] Nelson Rules
1.0ne point is more than 3 standard deviat
7 - from the mean.
I 2Nine (or more) points in a row are on the

side of the mean
6.5 Pt N e e e A D S e S e e e e e G A S N e e e 3.Six {or more) points in a row are continua
increasing (or decreasing).

4 Fourteen (or more) points in a row altern:
direction, increasing then decreasing.
5.Two (or three) out of three points in a rov
more than 2 standard deviations from the 1
the same direction.

ple mean
o

Las pruebas de normalidad y otras
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capacidad del proceso (Cpk), se pueden
realizar pulsando sélo una tecla. 8 5
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6.Four (or five) out of five points in a row ai
than 1 standard deviation from the mean ir
same direction.

7 Fifteen points in a row are all within 1 sta
deviation of the mean on either side of the
8.Eight points in a row exist, but none withi
standard deviation of the mean, and the pc
are in both directions from the mean.

15 20 25 30 9.0ne point is less than minimum tolerance
Sample

ANV Ara i dik i ovmnbime Hamin e wiiirin s b

UCL: 2,4315 Other dats

1 MEAN: 1,1500

Sample mean
A
n

Qe = = = — = .
LCL: 0,0000 =

0 5 10

15 v
Observation ‘. 12




gdlpjiaervisién
de SPC

Usando la Supervision SPC, puede
monitorear cualquier paradmetro de proceso
de interés.

Cuando se conecta a una base de datos en
tiempo real, es posible configurar el sistema
para que las personas sepan cuando se
rompen las reglas definidas, enviando alertas
por correo electrénico.

@ WorkSpace

Connection

O

Settings
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£ ke

X-Y Linear  Multiple ¥
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Productivity
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Analisis
Y Multiple

La grafica Y Multiple puede trazar datos de
series de tiempo en el mismo grdfico, lo que
permite la intuicion en cuanto a su interaccién
a lo largo del tiempo.

Para ver estos pardmetros como un grafico
X-Y, simplemente haga clic en <R>en el
grafico para cambiar de vista.

30

@ WorkSpace

Connection Base Productivity
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Regresion
X-Y-Z

Representa tres variables numéricas
seleccionadas en un solo grdfico y visualiza la
correlacion entre ellas en 2D+Color o espacio
dimensional 3D.

E WorkSpace

Connection

& Bk K Mk
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Analisis de
Pareto

Muestra el diagrama de Pareto de los valores
categéricos seleccionados. Esta es una
herramienta simple pero muy utilizada.

@ WorkSpace

Connection Base Productivity

& B ok M ok ok w HOowW A od 2 .

Change Settings X-Y Linear  Multiple ¥ Y's by X-Y by X-Y-Z Multivan car co T Quality OEE - GAP  Quick MSA Golden Flow Order C
Regression  Runchart Category Category Analysis Analysis  Performance Analysis Analysis Path Flow A

Pareto: iris.petallength
Total Categornes 28
Total Element 100

Categories Show 28

Element Show 100

Por lo tanto, se puede ejecutar una vista
instantanea haciendo clic directamente en
cualquier valor categérico.
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Y por
Categoria

Permite al usuario ver una variable ordenada
por categoria en varios graficos de
visualizacion:diagrama de puntos, diagrama
de cqja, grafico de ejecucion o ANOVA.

E WorkSpace

Connection Base Productivity
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Regresion
Multiple Linedl
(MLR)

MLR se puede utilizar para construir un
modelo predictivo de una variable de salida a
partir de multiples variables de entrada.

Esta funcién permite analizar modelos mas
complicados de forma intuitiva.

@ WorkSpace

Connection Base Productivity

4 5 ) 3 n ]
RS o [ 7~ 1 W O S B & < &= « |£ -
Change Settings X-Y Linear  Multiple ¥ Y's by X-Y by X-Y-Z Multivan car co a Quality OEE - GAP  Quick MSA Golden Flow Order C
Regression  Runchart Category Category Analysis Analysis  Performance Analysis Analysis A
Residual vs. Run Order Residual vs, Fitted Value Normality Plot
0.04 0.04 -
.
009 ." 3
0.02 0.03 /
o
: 5
0.0 0.02 an
Zo01 3 0.01 3
=2 g 0
g E >
14 4 N
-1
-0.01 -0.01 3 5
1
-0.02 -0.02 3
. . 0.1 ! ==
4
0 1000 2000 3000 0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 -0.02 -0.01 0 0.01 0.02 0.03
Run Order Fitted Value Residual
Predictive Equation (alpha: 0.10) for {X01BACKLEAK PRESSURE_PULS)= = [0,1202] + [-0,0204] * (XOTINLET_PRESSURE_SAR| - [-0,0000] *
MLR Results (XOTPUNP_SPEED APM)
T e ey e e N
IRegression 00272 00186 4014308 0,0000
femor 3316 01540 0.0000
o 3318 01913

30 Chart
J
OT‘Q’ 00047 0.1214 01369 273834 00000 N-lo’(\ g\‘
ﬂ

-0.0208 00012 -00316 -00272 224 00000 10048 A J
194351 4© g 3
R-sq-sqlad) tast 1?00
L

Reiressmn Table

-0.0000 00000 -0,0000 0.0000 18,8451 00000 10048




RTMPRO

Multivari

Multivari es muy Util para el andlisis que involucra
mUltiples variables categéricas. Puede observar
la distribucién/variaciéon de una variable numérica
segln la jerarquia de moltiples categorias.

E WorkSpace
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Agujerode
gusano

El motor Wormhole-ADA (Andlisis de datos
automatizado) puede analizar la correlacion
entre cada variable dentro de un conjunto de
datos con un clic del mouse. Proporciona
resultados graficamente de forma muy

intuitiva mediante un Pareto y una “Imagen
de Datos”.

El usuario puede analizar mds a fondo un
pardmetro en particular simplemente
haciendo clic dentro del gréfico.

36

@ WorkSpace

Connection

Productivity
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RTMPRO

BUsqueda
Especial

La funcionalidad de Eventos Especiales busca
valores atipicos o especiales de un nUmero de
serie dentro de todas las variables y tablas de
la base de datos.

Proporciona una lista de pardmetros
"sospechosos" para el nUmero de serie de
referencia en cuestion. Muy 0til cuando
necesita saber todo sobre un valor atipico o
una pieza reajustada en el campo.

E WorkSpace

Connection

Serial
5WS40698P1600676

Table Serials

Table List

0 711 _ShaftPress
ST12_WasherDisc
ST13_LPConnector
ST14_HPPLVTight
ST33_SteeringPlate
ST35A_SnapRing
A 5741 Cylassem
ST42_LeakTest

B 145501

Table Results

I 5\s40698P 1600676
SWS40698P1600676
5WS40698P 1600676
SWS40698P1600676
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Change Settings
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Serial

Base

kb ok e H W D

X-Y Linear  Multiple ¥ Y's by X-Y by X-Y-Z Multivani T co (o
Runchart Category Category Analysis Analysis Performance
Days

5WS40698P1600676

a ! valge: 0,52
Pval: 0,02

Search All

[[] Only Common

Include 14
Include 14
Include 27|
Include 5
Include 7
Include 2
Include 25
Include 3
Include 105

I S RN R

ST12_WasherDisc WASHER_DISC_WINDOW_4_MIN 974,00
ST45_EOL X06POINT3 525,00
ST41_CylAssem CYLINDER_1_BOLT_1_TORQUE 1033,00
ST45_EOL XOSSPILL_FLOW_L MIN 525,00

Analysis

Productivity
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Quality OEE - GAP Quick MSA Golden Flow Order (

2016-04-20 05:37:38
2016-04-20 06:31:45
2016-04-20 05:54:14
2016-04-20 06:31:45

Analysis Path Flow A

-64977 21,467 -1,59000 0,
0,113 0,052 0,24603 0,
23283 0815 2497310 0,

0,608 0043 0,52120 0,
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PCA

Se utiliza un PCA (Andlisis de componentes
principales) para reducir la dimensionalidad
de un conjunto de datos.

Esto es Util cuando el nUmero de variables es
demasiado alto y el analista debe reducir la
dimensionalidad para obtener una mejor
comprension.
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Connection
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Cycle Timeto
Time )

E WorkSpace

Connection Base Productivity

& B ok b ok ok w B oW A B oo 2 -

Change Settings X-Y Linear  Multiple ¥ Y's by X-Y by X-Y-Z Multivani T co (o Quality OEE - GAP Quick MSA Golden Flow Order (
Regression Runchart Category Category Analysis Analysis Performance Analysis Analysis Path Flow A

CTT: ST11ShaftPress (2016-04-19) Tuesday ] 2016 | 4 |10 [ Sh.mmea 0

Box Legend Cycle Time

I 10 Min & e e ‘ :Z:
[ R 701 76,46 37,00 280 P20%:

CTT es una forma poderosa de monitorear el IO it : N -
70 . ——

tiempo de ciclo (CT) de las estaciones. No solo
proporciona el CT de cada pieza que pasa
por una operacion especifica, sino que
también es posible ver los tiempos de
inactividad/inactividad.

CTT es una poderosa herramienta para
proyectos de reduccion de tiempo de ciclo o
para cuantificar la productividad en un solo
grafico.
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Mejora
continua 4.

CTT: CTT (2020-09-01) Tuesday Bl oo o] @ swinrme B

Box Legend

— Count Mear Mediar

_ 10 Min _oun wvieari viedlan

I 15 Min

N 20 Min 904 85,71 62,07 :
- Change Over

120 ° /:06:23:01

sl
CHT
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PRODUCTS /RTM PRO / TRAININGS

Certificationes en analitica avanzada

Iniciado Avanzado Experto

Introduccién y conceptos bdsicos Agujero de gusano: motor ADA Supervision de SPCy SPC

= Importar archivo de Excel = Andlisis de capacidad (Cp, Cpk) = Variables clave - Informe
= Conexiony configuraciéon = Y por categoria = Variables clave: sala de guerra
Formaciones . Fil’r,ro.s . B . . Mul’rivari. o = Regresion Iineal.m(.JI’ripIe (MLR)

= Grafico de ejecucion e Histograma = Tendencia (promedio movil) = Componente principal
disponibles = Andlisis de Pareto = Agrupaciéon de DBScan = Andlisis (PCA)

= Regresion lineal X-Y = X-Y por categoria * Flujo del camino dorado

= XYZ = Andlisis de grupo

= Andlisis CTT (Tiempo de = Andlisis de pares

produccion) = BUsqueda de eventos especiales

= Asistencia = Asistencia = Asistencia

Requisitos = Test = Test

* Proyectointerno
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PRODUCTS

RTM Lite

Es una solucion basada en la web para proporcionar
informacion adicional que puede brindar un mejor desglose
de los KPI de alto nivel y bajar al nivel de la maquina para
identificar la causa raiz.

Todas estas potentes funciones se logran a través de

grdficos vinculados dindmicamente y simples clics del raton.
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Eventos Especiales

Herramienta analitica de resolucion de problemas

Busca causas especiales de un nUmero de serie especifico dentro de todas las estaciones por las que pasa.

(Onftinenfal = Tables BSG_SYS_INV_DISP_1

28 7.8 6.8 5.9 49 39
TABLENAME PROCESSED
4 Dashboard . Serial Number: 000001729080701200@0000318551@19022600624

Value: 1.946
BSG_SYS_INVERTER_ASSY 2 Pval: 8.154887e-020

L& Production BSG_SYS_INV_SCREWING

BSG_SYS_LASER
Iz CTT
BSG_SYS_INV_DISP_2
& Special Event BSG_SYS_COVER_ASSY
BSG_SYS_COVER_SCREWING

Serial number BSG_SYS_LEAK1

0000017290807012(
BSG SYS LEAK2

Send

Special Event

L Stats

z - SERIAL TABLE VARIABLE DATE MEAN PVALUE
&5 Conti Relations

000001729080701200@00003185  BSG_SYS_INV_DISP_1 Textinformation to DC-Run 2019-03-11 12:58:53 3.650369 8.154887e-020



PRODUCTOS

TransfFlow

Trans B Save ) Reset [if Statistics S Fiter Q Find . Applied T (R
u 7

=]
TransFlow es una aplicaciéon que monitorea todos los y N - . - . I I B
datos transaccionales dentro de cada proceso. :
| - n .
. . 1
Te permite detectar posibles cuellos de botella en la I
transaccién y también utiliza analitica avanzada para | [ 1] | T T _n
resaltar cudles son los procesos mads rdapidos.
8-
=

\: llliluh........... |

L -

233




& CTT %) Spaghetti Diagram ¢ Material Flow 83 Plan Balance & Flashlight Analysis
e e C q p R S

Range m 2022/05/30-2022/11/30

Herramienta utilizada para registrar
defectos en piezas y llevar un
registro de estos defectos.

Combina conocimientos especificos
de ingenieria con métodos
estadisticos para facilitar la insercion

Con esta herramienta puede insertar
defectos en sus piezas y agregar
pardmetros personalizados a estos
defectos. 2 odel

#7672BXFD




Function Model

FunctionModel es un sistema que
puede gestionar diversos proyectos.
Es posible crear arboles de decision,
adjuntar medios o crear métricas
con los padres y los hijos.

Combina también una gestion de
usuarios para crear equipos de
trabajo y analizar juntos cada
proyecto.

Function Model

B internal Projects
B Migration RTM to ASPNET

A Sprint 2.1.3D plots,

B Modulo SAP/AA
B Become famitiar wit
W Parse POF Fi
B Parse EXCEL
™ Need OCRto
[ Obtain SAP testing |
W On premisec
B SPC Alarms
[l Develop E-mail atta
. Warranty Module
[ Consolidate Existing
[l Dash Board Update
B Develop Usage Stati
B Deveiop Pars
W Develop Peor
B Passi
B Which Tools/
. Whatisther

B AddC

[ Develop Model Chai

[l Within day:

l Mock

[E] Save ) Reset Q Search 6‘2’6 Minimap [[T’n Statistic @ Configur:
- s
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RTM Lite

Sobre el cliente

Continental, o coloquialmente como Conti, es una
empresa multinacional alemana de fabricacién de
piezas de automéviles que se especializa en
sistemas de frenos, electrénica interior, seguridad
automotriz, componentes de tren motriz y chasis,
tacografos, llantas y otras partes para las
industrias automotriz y de transporte.

Detalles del proyecto

Desarrollamos una aplicaciéon web personalizada
para la visualizacién de graficos para andlisis
CTAT con un sistema de filtrado adaptado a las
especificaciones del cliente.

(Ontinental » )

== Current Settings




Parsing Tool | /esmes

Lines Management *+-AddLine Material management (3) HoadMatertat
Sobre el cliente
ComiUnmente conocida como Continental o
. . Cosmaline1 Cosmaline2

coloquialmente como Conti, es una empresa Testplan management (16) S -
multinacional alemana de fabricacion de piezas

’. T . v EINPRESSEN DECKEL ® @
de automoviles que se especializa en sistemas de
frenos, electrénica interior, seguridad automotriz, v EINPRESSEN LEITERPLATTE © @
componentes de tren motriz y chasis, tacoégrafos, ~ EOLP1 © ® @&

llantas y otras partes para las industrias

RBT4538N_EOLACO? & RBT4543N _EOLAOO7 &

automotriz y de transporte.

v EOLP2 ® a8
Detalles del proyecto Cre ° "
~ ICT © ® a8
Desarrollamos una aplicaciéon web personalizada P .
para administrar el andlisis de datos de sus bases
de datos, pudiendo navegar a través de ellas y > RANERAR 2.
crear nuevas estructuras y patrones. ¢ NACHSCHRAUBEN 1 ® &




PERSONALIZACION

Gestorde
Datos

Sobre el cliente

Lindner Group es una empresa lider en la
envolvente de edificios, el equipamiento interior y
el aislamiento. Asesoramos, desarrollamos,
producimos e implementamos productos y
proyectos para nuestros clientes, desde trabajos
individuales hasta soluciones llave en mano, para
nuevos edificios y renovaciones.

Detalles del proyecto

Desarrollamos una aplicacién web a medida para
la introduccidn, validacion y gestion de su
estructura de datos. Mejorar la uniformidad de
los datos y la velocidad de acceso a los mismos.

Lindner
Data Sync

Ticker Tabellen

Schicht Uhrzeit Leitwarte

Kennzahlen

Schichtdaten

PRESSEN-TICKER

Auftragsdaton Tro

Pross- maB [mm] End- mall [mm]  Platton-typ

Bota ung. [%

O £ 15112022 Froh 6:00  He 345 30 L 0
W £ 151172022 Froh 600  He 345 30 L 0
O £ 157112022 Froh 600  HeR U5 a0 L 0
WO £ 15112022 Frih 600  HeR M5 30 L 0
W £ 15112022 Frih 600  Hef 345 30 L o
O A 15112022 Froh 600  HeR 345 a0 L 0
W £ 15112022 Froh 600  HeR 345 30 L 0
O 2 15112022 Frih 6:00 Hel 345 30 i3 0
O £ 15112022 Froh 600  HeR U5 30 L 0
W A 151/2022 Fh 600  Hed U5 30 L 0
£ 151112022 Froh 600  HeR 45 30 L 0
A 1511172022 Froh 600  HeR U5 0 L 0
£ 1512022 Frih 600  Hed M5 30 L 0
A 181112022 Froh 600  HeR 345 30 L o
¥ 181112092 Erith Ann Hant UK an ' n
QRS S

Neuer Eintrag X

SCHICHTDATEN

Datum Schicht
| o

| 2011272021 £ | Frin
Uhrzeit (ab) Leitwarte

06:00 Helt
AUFTRAGSDATEN
Press-maf [mm]

Platten- typ End-ma [mm]

| 06:00 L 30
[

TROCKENMISCHUNG-NASSMISCHUNG

Beta ung. [%)] Alpha [%] Vresova [%)] Zement [%]
10 10 20 0
STORUNGEN/AUSFALLZEITEN/RUCKMELDUNGEN

KN P1 P2 P3 P4

|0 lo 0 0 [ fo
Alpha Aus-schuss Zeit

10 0 0.75

BESCHREIBUNG
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PERSONALIZACION

Defect Map [ —

Range a 2022-05-30-2022-11-30 ~

Sobre el cliente

Schuberth GmbH es un productor aleméan de
cascos de seguridad que fabrica cascos de
combate para la Bundeswehr (Gefechtshelm
M92), cascos de protecciéon para la Formula Uno,
motociclistas y trabajadores industriales.
Schuberth actualmente tiene su sede en
Magdeburg y emplea a unos 300 empleados,
produciendo 1,5 millones de cascos cada ano.

Detalles del proyecto

Desarrollar una app para el control de defectos
en cascos mediante un modelo 3D sobre el que
marcar los defectos localizados durante la
fabricacion. Poder acceder a los datos de
produccion en un intervalo temporal.




PERSONALIZACION

RTM L-_I_ g8 cT7 Analysis -
I e CTT & GAP-Analysis Lackendkontrolle (LEK)

Abouvut client 6305 82,31% 83,60 %

Schuberth GmbH is a German producer of safety

helmets, producing combat helmets for =~
Bundeswehr (Gefechtshelm M92), protective

headgear for Formula One, motorcyclists and

industrial workers. Schuberth is currently based in

Magdeburg and employs about 300 employees,

producing 1.5 million helmets each year. :

Project details

We develop a personalized web app for the
visualization of graphs for CTT & GAP analysis
with a filter system adapted to the client's
specifications.

Applied iT







Etapas de Implementacion

Etapas Supervision

Integracion
con ERP

Conexion
con maquinas Configuracion

y testeo

Inicio

Métodos
de trabajo

Personalizacion, Formacién
andlisis y requisitos
del cliente

Integracion de
tabla de datos
independientes

Estabilizacion

Casos de uso Mantenimiento Proyectos de

mejora

7 semanas 5 semanas 2 semanas 4 semanas

36 semanas



Etapas de Implementacion

Integracion
con ERP

Conexion

con magquinas Configuracion

y testeo

Inicio Estabilizacién

Métodos
de trabajo

Personalizacion, analisis y Formacion
requisitos del cliente

Integracion de
tabla de datos
independientes

7 semanas 5 semanas 2 semanas & semanas



Detalles de Etapas de Supervision

Casos deuso Proyectos de mejora Mantenimiento

Asegurarse de que se ha interiorizado el uso Conunregistro histérico podemos empezar En esta fase el cliente ha adquirido la

de las herramientas de AppliediT. a trabajar con los principales usuarios capacidad de autogestionarse, y nuestro
(Correccion de expedientes, controles de (mandos intermedios y directivos) para trabajo se limita a reforzar conceptos si es
calidad supervisados, informes de averias, detectar areas de mejora, abrir proyectos necesario.

etc.) Revision diaria de expedientes, de mejora y darles seguimiento.

reuniones semanales sobre incidencias y

causas.

Hasta que no se obtenga un alto nivel de
satisfaccion en la calidad de los datos
(95%), no se procede a la siguiente fase.

2 Months 3Months 4 Months
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PUNTOS CLAVE

Beneficios para tu compania

acua Ies sonn UeS'I' ros Soluciones de datos de primera

AppliediT proporciona aplicaciones de soluciones

va Iores a ﬁad idos y Ias de datos de primera clase que van desde

. ? plataformas de visualizacion sencillas hasta
herramientas de andlisis avanzadas y médulos
ve nfaj as q Ue Ofrece mos L sofisticados de aprendizaje automatico, aplicados

con éxito a procesos complejos de la industria.

Datos en Conocimiento Datos en Tiempo Real

AppliediT ayuda a las empresas a transformar datos App|IeEﬂIT es un proveedor de spluaones

en conocimiento, logrando la maxima competitividad ﬁ ’recnologlc.qs que ayuda a los <:_I|<.en’res a qcced.er a
en esta tarea. U datos en tiempo real para actividades de mejora

continua y una toma de decisiones mas eficiente.

Servicios de ingenieria de datos Soluciones propias personalizadas

AppliediT proporciona servicios de ingenieria de El equipo de AppliediT es un grupo multifuncional

datos para la reestructuracion y la transformacién de expertos que qdqpfa soluciones propias en
g de datos complejos en ecosistemas de datos cada proyecto, cliente, proceso... segin lo que el

simplificados en tiempo real. cliente necesita.
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‘Gracias!

Ignacio Quinonero
Socio & Gerente

(@)
k2N
(@)
Z

+34 651563621 / +34 856 00 39 83

ignacio.quinonero@applieditweb.com

linkedin.com/in/nacho-quifionero-ferrer

Capitalizing on data Todas las ideas contenidas en este documento son propiedad de AppliediT applieditweb.com



